Die Digitalzentrale

Kompetenz in digitaler Modelleisenbahnsteuerung und mehr....

Bauanleitung Bremserbiuhne fur OOt Wagen:
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Bihne mit Gelander

mittlere Trittstufe

Puffersockelplatte

: Griffstangen (Leitergriff, kurze und lange Seitenhandlaufe)
: Daumenwellenhebel

: Bohrschablone

: Rangiertritte

: Leiter

: Bremserhausdach und Turdachrinnen

10: Bremserhaus

11: Kurbelgehduse (Resingulteil, nicht abgebildet)
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Montage:

Am grof3en Buhnenteil (1) die Pufferbohle zum Buhnenboden rechtwinklig abkanten (Bie-
gefalz innen). Das Buhnengelander um 180° klappen, so dass es an der Pufferbohle an-
liegt. Seilanker an der Pufferbohle 90° nach vorn klappen.

Die grol3en Trittstufen an ihren Haltestegen 2x um 45° nach oben biegen, dass sie insge-
samt um 90° abgewinkelt sind (siehe Bild). Die dreieckigen Tritthalterungen am Bluhnen-
boden um 90° nach unten abwinkeln (1.). Der Steg der die Halterungen der grof3en Stufe
tragt um 90° zur Pufferbohle abwinkeln (2.), so dass er mit dem Ende auf der Seilose
liegt. Die lange Lasche (3.) 2x um die dreieckige Tritthalterung herum falten und mit ihr
verloten.
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2X 43°

Bevor die lange Lasche (2.) an der Seildse verlotet wird, ist noch der Zwischentritt (4)
einzusetzen. Die 4 winzigen Laschen an den Seiten um 90° nach unten abwinkeln (Falz
im Biegewinkel). Die etwas gro3ere Lasche auf3erdem noch um 90° zur Seite biegen.

Der so gefaltete Tritt wird Uber
den mittleren Steg gehangt.
Dabei kommt die etwas grofRRere
L-formige Lasche auf der zur
Pufferbohle abgewandten Seite
zu liegen. Tritt und Haltesteg
verléten.

Die Puffersockelplatten auf Puf-
fer (z.B. der Firma Modmuller)
mit 1mm Schaft aufstecken
nachdem die Brinierung vom
Schaft geschmirgelt wurde. Die
Puffer samt Sockel in die Locher
der Bohle stecken und auf der Rickseite verloten. Die Sockel stehen beim OOt-Wagen
senkrecht!

Bremserhaus (10) zu einem U-Profil biegen (Falze innen). Die
Dachrinnen mit den Laschen durch die Schlitze tUber der Tur
stecken, umbiegen du verloten. Das Kurbelgehduse so von
innen durch die Offnung stecken, das die Schrage nach oben
zeigt und einkleben. Das Dach am eingeétzten Falz einrasten
und verléten. Das fertige Bremserhaus auf der Buhne einras-
ten und von innen verléten. Mit Loétpunkten Geldnder an der
Pufferbohle und am Bremserhaus fixieren.

Fertige Buhne

Die Leiter an den Biegefalzen 2x rechtwinklig abwinkeln. Die Daumenwellenhebel in der
Mitte des Steges um 180° umklappen (Biegefalz aul3en) und mit einer diinnen Naht ver-
I6ten. Jeweils 2 der winzigen Unterlegscheiben auf die Drehachse der Daumenwellenhe-
bel auffadeln. Das geht am besten, wenn man die Scheiben auf ein Stiick Balsaholz legt
und mit der Achse aufspiel3t. Vorher die Achse mit der Feile etwas anspitzen.
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Zur Montage der Teile den Wagen komplett demontieren (zuerst Puffer abziehen). Die
angespritzte Leiter, Daumenwellenhebel, Griffe und Rangiertritte abschneiden bzw.
wegdremeln. Die alte Biihne blndig zur Wagenkastenstirnwand wegdremeln.

Mit der Bohrschablone die Locher fur die Griffe mit einem 0,3mm Bohrer an- und durch-
bohren. Dabei liegen die beiden dicht beieinander liegenden Lécher in Richtung Wagen-
oberkante. Je nach dem ob die kirzeren oder langeren Griffe montiert werden sollen,
dass obere oder untere der beiden Lécher nutzen.

Die Locher fur die Daumenwellenachsen in die Schmalseiten der unteren Ecken der Klap-
pen bohren. Die Leitern liegen bei Wagen mit Bremserhaus aufder gegeniberliegenden
Seite. Die oberen Halterungsbohrungen fir die Leiter sitzen genau in der Mitte der Schra-
ge des Wagenkastens. Die unteren Locher an Hand der Leiter ausrichten. Uber der Leiter
sind noch je 2 Lécher fur zwei separate waagerechte oder senkrechte Handgriffe zu boh-
ren. An Stelle der abgeschnittenen Rangiertritte zwei L6cher bohren.

Erst wenn alle Lécher gebohrt sind mit dem Einkleben der Zuristteile beginnen.

zwei Leitervrianten

Zur Montage der Puffer auf der Nichtbremsseite die Puffersockel auf die Puffer schieben
und auf die Pufferschéafte dann ein kurzes Stick Rohr mit 2mm Auf3en- und 1mm Innen-
durchmesser kleben. So passen die Puffer wieder in die vorhandene Aufnahme. Die Puf-
fersockel stehen hier ebenfalls senkrecht!
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Zur Montage des Wagenbodens wird das Stuck unter der alten Bremsbihne komplett
entfernt. Eine PeHo-Kurzkupplungskulisse kann direkt unter die neue Buhne geklebt wer-
den. Teilweise ist die Passgenauigkeit bei alten Wagen nicht sehr gut. Abhilfe schafft ein
0,5mm dickes Stuck PVC.

AbschlieBRend wiunschen wir viel Erfolg beim Umbau und viel Spass beim anschliessenden
Fahrbetrieb!

Ihr Digitalzentrale — Team
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